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ABSTRACT: 

The core (4) of a Bowden cable moves in a sleeve (3) and has several 
reinforced sections (7), between which are located weaker sections (8). The 
length with the reinforced sections lies outside the cable sleeve in one Bowden 
cable end position (A). The reinforced sections are formed by local hardening 
of the core and/or by extra material added to the core. Pref. the local 
hardening is of induction type. Hardenable adhesive, or plastics, or a metal 
solder may be applied to the core. The transition regions may be rounded. 
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(3) Bowdenzug mit einer verstarkte Abschnitte aufweisenden Seele 

(§) Vorgeschlagen wird ein stark elastischer Bowdenzug, 
dessen Seele in einem Bereich, der in einer der Endpositio- 
nen im wesentlichen auSerhalb der Hulle liegt, mehrere 
verstarkte Abschnitte autweist, zwischen denen sich demge- 
genuber schwSchere Abschnitte befinden. Hierdurch 1st eine 
Bewegungsubertragung auch bei einer relativ starken Krum- 
mung der Seele sichergesteilt Die verstSrkten Abschnitte 
sind dabei in Form einer ortiichen Verhartung der SeeJe 
und/oder durch Materialauftrag auf die Seele ausgebildet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Bowdenzug mit einer in 
einer Hillle gefUhrten elastischen Seele, die zumindest 
bereichsweise mehrere verstarkte Abschnitte aufweist, 5 
zwischen denen sich demgegenQber schwachere Ab- 
schnitte befinden. Bekannt ist ein derartiger Bowdenzug 
beispielsweise aus der DE-40 36 952 Al. 

In diversen Einsatzzwecken konnen sich fiir Bowden- 
zQge Einbauiagen ergeben, die starke Krtimmungen er- 10 
fordern. Dabei sind elastische Materialien, insbesondere 
Seile, fOr die Seele des Bowdenzuges besonders vorteil- 
haf t, da sich hiermit einerseits niedrige Betatigungskraf- 
te ergeben, und andererseits schadliche bleibende Ver- 
formungen der Seele vermieden werden. Die niedrigen 15 
Betatigungskrafte resultieren aus den geringen Reib- 
kraften zwischen Seele und HQlle. Insbesondere wenn 
die Seele nach dem Austria aus der 6rtiich fixierten 
HQlle einen Bogen mit relativ geringem Krummungsra- 
dius beschreiben muB, ist eine optimale Bewegungs- 20 
ubertragung in Druckrichtung nicht gewahrleistet Ein 
Ausknicken der Bowdenzug-Seele kann dann die Folge 
sein, wodurch ein vom Bowdenzug betatigtes Element 
nicht in seine Endposition gebracht werden kann. Eine 
AbhilfemaBnahme fOr diese Problematik lage in der 25 
Verwendung einer starkeren Seele, die grGBere Druck- 
krafte zu Qbertragen in der Lage ware, jedoch kann mit 
einer derartigen starkeren Seele wiederum kein solch 
enger KrQmmungsr,adius beschrieben werden, wie dies 
in manchen Einbauiagen erforderlich ist 30 

Einen Bowdenzug aufzuzeigen, dessen Seele auch 
Uber relativ geringe Krilmmungsradien relativ hohe 
Druckkrafte zu Ubertragen in der Lage ist, ist demnach 
Aufgabe der vorliegenden Erfindung. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist vorgesehen, daB ein 35 
Bereich der Seele, der mehrere verstarkte Abschnitte 
aufweist, in einer der Endposition des Bowdenzuges im 
wesentlichen auBerhalb der HQlle liegt, und daB die ver- 
starkten Abschnitte in Form einer Srtlichen Verhartung 
der Seele und/oder durch Materialauftrag auf die Seele 40 
ausgebildet sind. Vorteilhafte Weiterbildungen sind In- 
halt der Unteranspriiche. 

ErfindungsgemaB weist die Seele in einem Bereich, 
der in einer Endanschlag-Position des Bowdenzuges au- 
Berhalb der HOlle liegt, mehrere verstarkte Abschnitte 45 
auf, zwischen denen sich demgegentiber schwachere 
Abschnitte befinden. Zwar ist ein Bowdenzug, dessen 
Seele mehrere verstarkte Abschnitte aufweist, zwischen 
denen sich demgegenaber schwachere Abschnitte be- 
finden, bereits aus der DE 40 36 952 Al bekannt, jedoch 50 
liegen bei diesem bekannten Bowdenzug die verstark- 
ten Abschnitte stets innerhalb der HQlle, wobei bei die- 
sem bekannten Bowdenzug die schwacheren Abschnitte 
dazu dienen, die Reibungskrafte zwischen Seele und 
HQlle zu verringern. DemgegenQber liegen bei der vor- 55 
liegenden Erfindung die verstarkten Abschnitte der 
Seele im wesentlichen in dem Abschnitt, der auBerhalb 
der HQlle liegt Die verstarkten Abschnitte dienen dazu, 
ein Ausknicken der Seele bei Obertragung groBer 
Druckkrafte unter relativ starker Umlenkung zu verhin- eo 
dern. Die relativ starke Umlenkung, d. h. ein relativ ge- 
ringer KrUmmungsradius wird dabei durch die zwischen 
den verstarkten Abschnitten liegenden, demgegenQber 
schwacheren Abschnitte ermdglicht Ein Ausknicken in 
diesen demgegenQber schwacheren Abschnitten erfolgt 65 
jedoch nicht Dabei kann durch Variation der Abstande 
zwischen den verstarkten Abschnitten gezielt die Stei- 
figkeit der Seele eingestellt bzw. yerandert und somit 
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auf den jeweiligen Anwendungsfall hin angepaBt wer- 
den. 

Weiterhin schlagt die Erfindung vor, wie die verstark- 
ten Abschnitte wirkungsvoll und auf einfache Weise 
ausgebildet sein konnen. Demzufolge wird die Seele in 
den verstarkten Abschnitten ortlich verhartet, was 
durch ein Harten des Seelenmaterials, beispielsweise 
durch Induktionsharten, erfolgen kann, aber auch durch 
einen Materialauftrag auf die Seele mdglich ist. Insbe- 
sondere kann in den verstarkten Abschnitten auf die 
Seele ein aushartender Klebstoff oder Kunststoff oder 
auch ein Metall-Lot aufgetragen sein. Bevorzugt ist da- 
bei die Gestaltung so zu wahlen, daB der Cbergangsbe- 
reich zwischen den verstarkten sowie den demgegen- 
Qber schwacheren Abschnitten abgerundet ausgebildet 
ist, urn ein sicheres Einlaufen der Seele in die Hulle zu 
ermdglichen. 

Die beigefQgte Prinzipskizze zeigt ein bevorzugtes 
Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung. 

Der in seiner Gesamtheit mit 1 bezeichnete Bowden- 
zug dient zum Verschwenken eines Hebels 2 zwischen 
den beiden Endpositionen A und B. Wie Qblich besteht 
der Bowdenzug 1 aus einer HQlle 3 sowie einer Seele 4, 
an deren Ende sich eine Ose 5 befindet, mit der die Seele 
4 am freien Ende des Hebels 2 bef estigt ist 

Das EndstQck der Halle 3 ist mittels einer Klammer 6 
ortsfest fixiert; aufgrund der geometrischen Einbauver- 
haltnisse muB die Seele 4 auch auBerhalb der HQlle 3 
einen Bogen mit einem relativ geringen Krummungsra- 
dius R beschreiben. Um ein Ausknicken der Seele 4 in 
diesem auBerhalb der HQlle 3 liegenden Bereich bei 
einer DruckQbertragung, d h. bei einem Verschwenken 
des Hebels 2 in seine Endposition A zu verhindern, weist 
die Seele 4 in diesem auBerhalb der HQlle 3 liegenden 
Bereich verstarkte Abschnitte 7 auf, zwischen denen 
sich demgegenQber schwachere Abschnitte 8 befinden. 
In den verstarkten Abschnitten 7 ist ein Ausknicken 
ohnehin nicht mdglich, aber auch in den dazwischenlie- 
genden schwacheren Abschnitten 8, die relativ kurz 
sind, wird die Seele 4 bei Obertragung angemessener 
Druckkrafte nicht ausknicken. Somit ist mit der gezeig- 
ten Seele 4 trotz der relativ groBen KrQmmung eine 
sichere BewegungsQbertragung auf den Hebel 2 mdg- 
lich. 

Wie bereits eriautert, konnen die verstarkten Ab- 
schnitte 7 durch 6rtliches Harten des Seelen-Materials, 
insbesondere durch Induktionsharten erzeugt werden. 
Daneben ist es mdglich, auf die Seele 4 in den verstark- 
ten Abschnitten 7 ein aushartendes Material aufzutra- 
gen, so beispielsweise einen Klebstoff, einen Kunststoff 
oder ein Metall-Lot Stets kann mit diesen oder weite- 
ren MaBnahmen ein Bowdenzug 1 erhalten werden, der 
auch im hQUenlosen Abschnitt bei relativ kleinen Biege- 
radien relativ hohe Druckkrafte ubertragen kann. 

PatentansprQche 

1. Bowdenzug mit einer in einer HQlle (3) gefQhrten, 
elastischen Seele (4), die zumindest bereichsweise 
mehrere verstarkte Abschnitte (7) aufweist, zwi- 
schen denen sich demgegenQber schwachere Ab- 
schnitte (8) befinden, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Bereich mit den verstarkten Abschnitten 
(7) in einer der Endpositionen (A) des Bowdenzuges 
(1) im wesentlichen auBerhalb der HQlle (3) liegt, 
und dafl die verstarkten Abschnitte (7) in Form 
einer drtlichen Verhartung der Seele (4) und/oder 
durch Materialauftrag auf die Seele ausgebildet 
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sind. 

Z Bowdenzug nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich die drtliche Verhartung durch 
Harten, insbesondere Induktionsharten, des Mate- 
rials der Seele (4) ergibt 5 

3. Bowdenzug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf die Seele (4) aushartender 
Klebstoff oder Kunststoff oder ein Metall-Lot auf- 
getragen ist 

4. Bowdenzug nach einem der vorangegangene An- to 
sprdche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ober- 
gangsbereiche zwischen den verstarkten Abschnit- 
ten (7) sowie den demgegentiber schwacheren Ab- 
schnitten (%) abgerundet ausgebildet sind. 

" 15 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



10/1/2007, EAST Version: 2.1.0.14 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 Nummer: DE 44 39 536 A1 

IntCI. 6 : F16C 1/20 

Offenlegungstag: 9. Mai 1996 




X 



z 



10/1/2007, EAST Version: 2.1.0.14 



602019/276 



